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NOWY KIERUNEK ROZWOJU EUROPEJSKIEJ ZGODNO CI CE  
– EKOPROJEKTY WYROBÓW 

W publikacji zaprezentowano nowy kierunek rozwoju Europejskiej Zgodno ci CE 
oparty na Nowym i Globalnym Podej ciu do wyrobów zwi zanych z energi . 
Omówiono zasady tworzenia ekoprojektów dla tych wyrobów i wskazano 
ustanowione dla nich regulacje prawne. 

NEW DIRECTION OF THE DEVELOPMENT OF THE CONFORMITY  
EUROPEAN CE – ECODESIGNS OF THE PRODUCTS 

In the publication there is presented a new direction of the development of the 
Conformity European CE based on the New and Global Approach to the energy 
related products. There are described the rules for creation of the ecodesigns for 
this group of products and indicated the legal regulations.  
 

1. WPROWADZENIE  
Swobodny przep yw wyrobów w ramach Unii Europejskiej (UE) dla grup wyrobów 
regulowanych prawnie odbywa si  w oparciu o zasady Nowego i Globalnego Podej cia 
ustanowione odpowiednio w 1985 r. oraz 1989 r. [1]. Nowe Podej cie do harmonizacji 
technicznej i normalizacji wyrobów oraz Globalne Podej cie do bada  i certyfikacji wyrobów 
zawiera o nast puj ce kluczowe zasady:  
 zharmonizowane przepisy prawne powinny by  ograniczone do zasadniczych wymaga , 

w szczególno ci bezpiecze stwa wyrobów b d  innych cech wyrobów istotnych dla 
rodowiska pracy oraz rodowiska naturalnego, 

 zharmonizowane przepisy prawne powinny okre la  ujednolicone zasady oceny 
w uk adzie modu owym, 

 wyroby s  zgodne z zharmonizowanymi przepisami, o ile posiadaj  Deklaracj  
Zgodno ci WE (ang. EC Declaration of Conformity) oraz s  oznakowane symbolem 
europejskiej zgodno ci CE (fr. Conformité Européenne). 

Za podstaw  dopuszczenia wyrobów do swobodnego obrotu w UE przyj to w wielu 
dyrektywach kryteria zwi zane g ównie z bezpiecze stwem u ytkowania wyrobów, ale tak e 
z efektywno ci  energetyczn  wyrobów maj c  wp yw na rodowisko naturalne. W latach 
1989 ÷ 2004 wprowadzono do legislacji europejskiej dla obszaru regulowanego prawnie:  
 24 dyrektywy zwi zane z bezpiecze stwem u ytkowania, w tym dla takich du ych grup 

wyrobów, jak: sprz t elektryczny, maszyny, wyroby medyczne, wyroby budowlane, 
urz dzenia ci nieniowe, urz dzenia gazowe, rodki ochrony indywidualnej, 

 3 dyrektywy zwi zane z efektywno ci  energetyczn  dla wybranych wyrobów masowego 
zastosowania, tj.: kot ów grzewczych na paliwo ciek e i gazowe (dyrektywa BED 
92/42/EWG), ch odziarek i zamra arek typu domowego (dyrektywa EEF 96/57/WE), 
stateczników do o wietlenia fluorescencyjnego (dyrektywa EEB 2000/55/WE). 

W ostatnich dwudziestu latach UE podejmowa a wiele inicjatyw dotycz cych energetyki oraz 
jej wp ywu na rodowisko naturalne dla zapewnienia zrównowa onego rozwoju.  
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Podsumowaniem tych inicjatyw by  uchwalony w roku 2007 Pakiet Energetyczny [2] oraz 
przyj ty przez Rad  Europejsk  Plan Dz ia ania integruj cy polityk  energetyczn  
i klimatyczn , które wyznacza y dla UE do roku 2020 trzy kluczowe cele (3 x 20):  
 zwi kszenie o 20 % efektywno ci energetycznej, 
 zwi kszenie o 20 % udzia u energii odnawialnej w ca kowitym bilansie energii, 
 zmniejszenie o 20 % emisji CO2 (w odniesieniu do 1990 r.).  

Cel dotycz cy zwi kszenia efektywno ci energetycznej realizowany jest w ramach 
przedsi wzi  obligatoryjnych i dobrowolnych [3]. 
Do dzia a  obligatoryjnych nale y zaliczy  przedsi wzi cia odnosz ce si  do: 
 u ytkowania ko cowego energii i us ug energetycznych (dyrektywa ESD 2006/32/WE), 
 wytwarzania energii (dyrektywa 2004/8/WE) w sprawie Kogeneracji oraz dyrektywa 

2001/77/WE dotycz ca wytwarzania energii elektrycznej ze róde  odnawialnych), 
 u ytkowanie energii w budynkach i transporcie (dyrektywa 2010/31/WE w sprawie 

charakterystyki energetycznej budynków oraz dyrektywa 2003/30/WE w sprawie 
stosowania w transporcie biopaliw lub innych paliw odnawialnych), 

 wyrobów zwi zanych z energi  i oddzia ywaniem na rodowisko, które s  przedmiotem 
niniejszej publikacji. 

Do dzia a  dobrowolnych nale y naturalnie zaliczy  przedsi wzi cia odnosz ce si  do 
organizacji, jak i wyrobów, takie jak: 
 program stosowania przez organizacje systemu jako ci wg normy PN-EN 16001:2009  

Systemy zarz dzania energi  – wymagania i zalecenia u ytkowania (w tym z mo liwym  
u yciem do monitorowania i zarz dzania energi  systemów automatyki i pomiarów), 

 program oznakowania Energy Star dla wyrobów biurowych, 
 program oznakowania europejskiego UE (Ecolabel) dla wyrobów ekologicznych, 
 program kszta towania zachowa  u ytkowania energii.  

 

2. RYNEK   WYROBÓW  Z WI ZANY  Z EFEK TYWNO CI  ENERGETYCZN  
I EKOPROJEKTAMI 

W wyniku prowadzonych analiz Komisja UE dostrzeg a, e du y potencja  poprawy 
efektywno ci energetycznej oraz ochrony rodowiska naturalnego le y po stronie 
wprowadzonych do obrotu i u ytkowania wybranych grup wyrobów. Grupy tych wyrobów 
wymieniane s  w ró nych dokumentach UE.  
W Dyrektywie ESD 2006/32/WE u ytkowanie ko cowe energii i us ug energetycznych jako 
jeden ze rodków produktowych poprawy efektywno ci energetycznej, wskazano 
przyk adowo nast puj ce grupy wyrobów: 
 wyroby dla sektora obiektów budowlanych wielorodzinnych oraz u yteczno ci 

publicznej, w tym:  
 wyroby do ogrzewania i ch odzenia (pompy ciep a, kot y), 
 wyroby izolacyjne i wentylacyjne, 
 wyroby o wietleniowe, 
 wyroby do przygotowania ciep ej wody, 
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 wyroby do wytwarzania energii ze róde  odnawialnych (kolektory s oneczne, wody 
termalne), 

 wyroby dla sektora przemys owego, w tym:  
 wyroby do procesów wytwarzania (zautomatyzowane i zintegrowane linie 

produkcyjne), 
 silniki i nap dy, 
 wyroby wentylacyjne. 

W dokumencie Komisji Europejskiej COM/2006/545 Plan dzia ania na rzecz racjonalizacji 
zu ycia energii [4] wskazano regulacje prawne maj ce zwi kszy  efektywno  energetyczn  
wyrobów. 
Uznano, e najwi ksze potencjalne mo liwo ci zmiany efektywno ci energetycznej 
i oddzia ywania wyrobów na rodowisko naturalne le  w fazie projektowania wyrobów. 
Ten proces projektowania powinien uwzgl dnia  cechy wyrobu zwi zane z oddzia ywaniem 
wyrobu na rodowisko naturalne, w szczególno ci dotycz ce efektywno ci energetycznej 
rozumianej jako stosunek wydatku energii do nak adu energii b d  jako poprawa zu ycia 
energii. Taki proces projektowania wyrobów w pe nym cyklu ycia nosi nazw  ekoprojektu 
i zosta  uregulowany prawnie przez dyrektyw  2005/32/WE Ekoprojekt pozwalaj c  
ustanawia  wymagania na konkretne ekoprojekty dla wyrobów wykorzystuj cych energi .  
W Planie dzia ania wskazano nast puj ce grupy wyrobów, które b d  podlega y w pierwszej 
kolejno ci ekoprojektowaniu: 
 kot y, 
 ch odziarki domowe, 
 ch odziarki do odbiorców handlowych, 
 pralki, 
 silniki, pompy, wentylatory, 
 adowarki akumulatorowe, 
 telewizory, 
 monitory ekranowe, 
 wyroby domowe i biurowe w trybie czuwania, 
 podgrzewacze wody, 
 o wietlenie biurowe, 
 o wietlenie uliczne. 

Ponadto w Planie dzia ania uznano tak e du e mo liwo ci uzyskania poprawy zu ycia energii 
przez wyroby, w wyniku obligatoryjnego dzia ania informacyjnego, daj cego klientom wybór 
wyrobów o najmniejszym zu yciu energii i innych zasobów. Sprawy obowi zkowego 
informowania klientów o istotnych cechach energetycznych w postaci etykiet 
z oznakowaniem na nich klasy efektywno ci energetycznej oraz Kart informacyjnych 
do czonych do wyrobu reguluje dyrektywa 2010/30/WE w sprawie etykietowania 
i standardowych informacji produktów zwi zanych z energi  zmieniaj ca dyrektyw  
92/75/WE obowi zuj c  tylko dla wyrobów AGD. Na podstawie dyrektywy 92/75/WE by o 
wydanych szereg dyrektyw szczegó owych dotycz cych etykietowania efektywno ci 
energetycznej mi dzy innymi takich wyrobów, jak: 
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 ch odziarki, zamra arki, ch odziarko-zamra arki domowe, 
 piekarniki elektryczne domowe, 
 klimatyzatory domowe, 
 lampy domowe, 
 pralki, suszarki, pralko-suszarki, zmywarki b bnowe domowe. 

 
3. EUROPEJSKA ZGODNO  CE ZWI ZANA Z EKOPROJEKTAMI WYROBÓW  
Jak ju  wcze niej wspomniano, prowadzone na zlecenie Komisji europejskiej badania 
wykaza y, e najlepsze efekty wi zane z oddzia ywaniem wyrobów na rodowisko naturalne, 
a tak e w zakresie ich efektywno ci energetycznej mo na uzyska  przez wype nienie 
odpowiednich wymaga  podczas etapu projektowania wyrobów. Z tego te  wzgl du 
Komisja europejska zdecydowa a si  na przygotowanie regulacji prawnych dotycz cych tzw. 
ekoprojektów wyrobów, które by yby spójne pod wzgl dem zasad i formy z zasadami 
swobodnego obrotu wyrobów przyj tymi dla Nowego i Globalnego Podej cia. Oznacza to, e 
wyroby podlegaj ce wymaganiom ekoprojektów przed wprowadzeniem ich do obrotu 
powinny by  poddawane obligatoryjnej procedurze europejskiej zgodno ci na oznakowanie 
CE. Mo e si  tak zdarzy  dla wielu wyrobów, e oznakowanie CE wyrobu b dzie si  
odnosi o do spe nienia wymaga  wielu dyrektyw  w tym przepisu dotycz cego ekoprojektu 
wyrobu i dopiero wtedy ten wyrób mo e by  wprowadzony do obrotu.  
Dla ekoprojektu wyrobów ustanowiona zosta a w roku 2005 dyrektywa EuP 2005/32/WE  
Ekoprojekt dla wyrobów u ywaj cych energi , która zosta a zmieniona w roku 2009 przez 
dyrektyw  ErP 2009/125/WE Ekoprojekt dla w yrobów zwi zanych z energi . Zmiana ta 
zwi zana by a z rozszerzeniem zakresu wyrobów podlegaj cych ekoprojektowi o wyroby 
nieu ywaj ce energii (pasywne energetycznie), ale maj ce wp yw na jej zmniejszone zu ycie. 
Wyroby zwi zane z energi  maj  wp yw na rodowisko naturalne w czasie ich pe nego cyklu 
ycia obejmuj cego takie etapy, jak: wykorzystanie surowców i zasobów naturalnych, 

produkcj , pakowanie, transport, likwidacj  i recykling. W ponad 80 % wp ywu na 
rodowisko naturalne maj  decyzje przyjmowane podczas projektowania, gdy  wyroby 

zwi zane z energi  maj  znaczny udzia  w zu yciu zasobów naturalnych i energii.  

Zakres zastosowania ekoprojektów 
Dyrektywa 2009/125/WE okre la wspólne ramy ustanawiania wymaga  na ekoprojekty 
wyrobów zwi zanych z energi .  

Wymagania ekoprojektów  
Dyrektywa nie okre la konkretnych wymaga  rodowiskowych na wyroby, ale podaje 
metody tworzenia wymaga  w postaci:  
 ogólnych wymaga  ekoprojektu, 
 szczególnych wymaga  ekoprojektu, 
 wymaga  dotycz cych cz ci i podzespo ów. 

Ogólne wymagania ekoprojektu powinny zawiera : 
 Parametry ekoprojektu dla wyrobu odnosz ce si  do aspektów rodowiskowych. Parametry 

te powinny by  wyra one w kategoriach minimalnych wymaga . 
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 Wymagania zwi zane z dostarczaniem informacji przez producenta, które maj  wp yw na 
sposób obchodzenia z wyrobem w cyklu ycia od wytwarzania do likwidacji. 

 Wymagania dla producenta zwi zane z  uwzgl dnieniem przez niego okre lonych 
aspektów rodowiskowych, które nale y zbada  w projekcie z uwzgl dnieniem pe nego 
cyklu ycia. 

Szczególne wymagania ekoprojektu powinny si  odnosi  do poprawy wybranego aspektu 
rodowiskowego wyrobu, na przyk ad do ograniczenia zu ycia danego zasobu. Wymagania 

powinny by  wyra one przez wybrane parametry ekoprojektu podane w wymaganiach 
ogólnych. 
Wymagania dotycz ce cz ci i podzespo ów powinny zawiera  odpowiednie informacje o ich 
sk adzie materia owym i poborze energii. 

Dokumenty odniesienia do ekoprojektów 
Dokumentami odniesienia okre laj cymi wymagania ekoprojektu wyrobu s : 
 szczegó owe przepisy wykonawcze w formie Rozporz dze  na wyroby wyznaczone przez 

Komisj  uropejsk , 
 dyrektywa BED 92/42/EWG dotycz ca kot ów wodnych na paliwa ciek e i gazowe, 
 Rozporz dzenie (WE) Nr 66/2010 dotycz ce oznakowania ekologicznego UE (Ecolabel) 

w zakresie wymaga  zgodnych z wymaganiami ekoprojektu odpowiedniego 
szczegó owego przepisu wykonawczego, 

 przepisy samoregulacji lub dobrowolne umowy uznane przez Komisj  Europejsk  
w zakresie szczegó owych przepisów wykonawczych, 

 zharmonizowane normy ze szczegó owymi przepisami wykonawczymi. 

Procedury oceny zgodno ci  
Przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu producent powinien przeprowadzi  ocen  
zgodno ci ze wszystkimi wymaganiami zawartymi w szczegó owych przepisach 
wykonawczych. 
Przewidziane s  do wyrobu dwie procedury oceny zgodno ci:  
 procedura wewn trznej kontroli produkcji (modu  A), 
 procedura systemu zarz dzania jako ci  (modu  H1 nadzorowany wewn trznie). 

Procedura wewn trznej kontroli produkcji przewiduje sporz dzenie przez producenta 
dokumentacji dowodowej (dokumentacji projektowej) zgodno ci wyrobu z wymaganiami 
odpowiedniego ekoprojektu. Dokumentacja taka powinna zawiera  mi dzyinnymi: opis 
wyrobu, wyniki analiz oddzia ywania wyrobu na rodowisko, charakterystyk  projektu 
wyrobu w powi zaniu z aspektami rodowiskowymi, wykaz zastosowanych dokumentów 
odniesienia, wyniki pomiarów zwi zanych z wymaganiami, kart  informacyjn  dotycz c  
aspektów rodowiskowych wyrobu (dokumentacja informacyjna). 
Procedura systemu zarz dzania jako ci  przewiduje wdro enie przez producenta systemu 
zarz dzania jako ci  zawieraj cego elementy rodowiskowe takie, które pozwol  wykaza  
zgodno  wyrobu z wymaganiami odpowiedniego przepisu wykonawczego. 
Dokumentacja systemu zarz dzania jako ci  w formie procedur i instrukcji powinna zawiera  
mi dzy innymi: 
 polityk  okre laj c  cele i wska nik ekologiczno ci wyrobów, 
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 struktur  organizacji i odpowiedzialno  kierownictwa, 
 list  dokumentów, które powinny by  sporz dzone do wykazania zgodno ci, 
 opis  korzy ci i testów ko cowych wyrobów dla sprawdzenia cech ekologiczno ci wyrobu, 
 metody nadzoru dokumentacji oraz weryfikacji wdro enia systemu jako ci. 

Producent jest zobowi zany do przeprowadzenia co najmniej raz na trzy lata pe nego 
wewn trznego auditu systemu jako ci. Je eli producent jest zarejestrowany zgodnie 
z Rozporz dzeniem (WE) Nr 761/2001 (system EMAS) jako posiadaj cy system zarz dzania 
rodowiskiem i auditu rodowiskowego w zakresie projektowania, to uznaje si , e jego 

system spe nia wymagania procedury systemu zarz dzania jako ci  wg dyrektywy 
2009/125/WE. 
Równie  w przypadku, kiedy procedura posiada system zarz dzania z funkcj  projektowania 
wyrobu zgodny z zharmonizowanymi normami, to uznaje si , e jego system spe nia 
wymagania procedury systemu zarz dzania jako ci  wg dyrektywy 2009/125/WE. 

Dokumenty potwierdzenia zgodno ci 
Dokumentem potwierdzenia zgodno ci wyrobu z wymaganiami szczegó owymi ekoprojektu 
jest Deklaracja Z godno ci WE  wystawiana przez producenta lub jego upowa nionego 
przedstawiciela.  
Deklaracja Zgodno ci WE powinna zawiera : 
 nazw  i adres producenta lub jego upowa nionego przedstawiciela, 
 opis wyrobu do jego jednoznacznej identyfikacji, 
 odniesienie do norm zharmonizowanych lub innych specyfikacji technicznych, 
 odniesienie do innych przepisów UE wymagaj cych oznakowania CE na wyrobie, 
 identyfikacj  i podpis osoby upowa nionej do sk adania deklaracji.  

Oznakowanie CE 
Przed wprowadzeniem do obrotu i u ytkowania wyrób powinien posiada  wystawion  
Deklaracj  Zgodno ci WE, a ponadto powinien by  oznakowany zastrze onym symbolem 
europejskiej zgodno ci CE. Je eli nie jest mo liwe umieszczenie oznakowania CE na 
wyrobie, to powinno ono by  umieszczone na opakowaniu lub w dokumentacji towarzysz cej 
wyrobowi. Umieszczanie oznakowa , które mog  wprowadzi  w b d u ytkowników co do 
oznakowania CE jest zakazane. 

4. EKOPROJEKTY WYROBÓW 
Dyrektywa 2009/125/WE okre la kryteria, jakimi kieruje si  Komisja Europejska przy 
typowaniu grup wyrobów, na które b d  ustanawiane szczegó owe przepisy wykonawcze na 
ekoprojekty. Wyroby zwi zane z energi  typowane na ekoprojekty powinny spe nia  
nast puj ce kryteria: 
 wielko  sprzeda y wyrobów w UE powinna by  znacz ca tj. powy ej 200 tys. w ci gu 

roku, 
 oddzia ywanie wyrobów na rodowisko powinno mie  znaczny wp yw, 
 wyroby powinny mie  znacz cy wp yw w zakresie ekologiczno ci bez konieczno ci 

anga owania przy tym nadmiernych kosztów, pod warunkiem: 



234

NAUKA

Pomiary Automatyka Robotyka 2/2011

 braku w tym zakresie innych przepisów UE oraz 
 istnienia du ych rozbie no ci w zakresie ekologiczno ci mi dzy dost pnymi na rynku 

UE wyrobami o równorz dnych funkcjach. 
Kieruj c si  tymi kryteriami, Komisja Europejska ustanowi a ekoprojekty w formie 
Rozporz dze  lub uzna a niektóre istniej ce przepisy jako ekoprojekty na wyroby 
przedstawione poni ej w tabeli.  
 

Lp. Typ wyrobu Oznaczenie ekoprojektu Pocz tek 
terminu 

stosowania  
1. Wodne kot y grzewcze na paliwa 

ciek e i gazowe 
Dyrektywa BED 92/42/EWG  
z pó niejszymi zmianami 

10.08.2005 

2. Elektryczne i elektroniczne 
urz dzenia gospodarstwa 
domowego i urz dzenia biurowe 
w trybie czuwania i wy czenia  

Rozporz dzenie Komisji (WE) 
Nr 1275/2008 

07.01.2009 

3. Proste set-top boksy  
(dekodery TV) 

Rozporz dzenie Komisji (WE) 
Nr 107/2009 

25.02.2009 

4. Bezkierunkowe lampy do u ytku 
domowego 

Rozporz dzenie Komisji (WE) 
Nr 244/2009 

13.04.2009 

5. Lampy fluorescencyjne bez 
wbudowanego statecznika, lampy 
wy adowawcze du ej 
intensywno ci, stateczniki                
i  oprawy o wietleniowe do 
zasilania lamp 

Rozporz dzenie Komisji (WE) 
Nr 347/2010 zmieniaj ce 
Rozporz dzenie Komisji (WE)  
Nr 245/2009 oraz zast puj ce 
dyrektyw  EEB 2000/55/WE 

13.04.2010 

6. Zasilacze zewn trzne w stanie  
bez obci enia 

Rozporz dzenie Komisji (WE) 
Nr 278/2009 

27.04.2009 

7. Silniki elektryczne Rozporz dzenie Komisji (WE) 
Nr 640/2009 

12.07.2009 

8. Pompy cyrkulacyjne 
bezd awnicowe wolnostoj ce, 
pompy cyrkulacyjne 
bezd awicowe zintegrowane  
z wyrobem 

Rozporz dzenie Komisji (WE) 
Nr 641/2009 

12.08.2009 

9. Telewizory  Rozporz dzenie Komisji (WE) 
Nr 642/2009 

12.08.2009 

10. Urz dzenia ch odnicze  
dla gospodarstwa domowego 

Rozporz dzenie Komisji (WE) 
Nr 643/2009 zast puje 
dyrektyw  EEF 96/57/WE 

12.08.2009 

11. Bezkierunkowe lampy 
promieniowania ultrafioletowego 
do u ytku domowego 

Rozporz dzenie Komisji (WE) 
Nr 859/2009 zmieniaj ce 
Rozporz dzenia Komisji (WE) 
Nr 244/2009 

01.09.2009 
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5. ZAKO CZENIE  
Proces ustanawiania ekoprojektów dla wyrobów zwi zanych z energi  ma charakter ci g y 
i otwarty. W roku 2010 przygotowane zosta y przez Komisj  Europejsk  kolejne ekoprojekty 
na: 
 pralki domowe, 
 zmywarki domowe, 
 wentylatory z silnikami o mocy zasilania od 125 W do 500 kW. 

Du e szanse na ustanowienie ekoprojektu maj  wykonawcze elementy automatyki zwi zane 
z uk adami nap dowymi. 
Rozporz dzenia dotycz ce ekoprojektów nie wymagaj  transpozycji do prawa krajowego 
i obowi zuj  bezpo rednio w Polsce w terminach przyj tych dla UE. 
Dyrektywa ramowa 2009/125/WE dla ekoprojektów wyrobów zwi zanych z energi  zostanie 
przeniesiona do prawa krajowego przez Rozporz dzenie Ministra Gos podarki w sprawie 
procedur oceny zgodno ci wyrobów zwi zanych z energi  oraz ich oznakowania, którego 
projekt jest ju  przygotowany.  
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